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Beschreibung Zur Ausbildung der betreffenden Kanale sind rwi- 
schen dem aufieren MantelteU und dem inneren Mantel- 
Die Erfmdung betrifft eine SaugpreBwalze zur Be- teil vorteilhafterweise insbesondere ringformige Di- 
handlung einer Materialbahn wie insbesondere einer stanzscheiben angeordnel, die in Richtung der Walzen- 
Karton- oder Papierbahn in wenigstens einem mit einer 5 achse einen jeweiligen Abstand voneinander aufweisen. 
jeweiligen Gegenflache gebildeten PreBspalL Die Erfin- Hierbei kann zumindest ein Teil der Distanzscheiben 
dung betrifft femer eine Pressenanordnung einer Ma- mit Druckausgleichsoffnungen versehen sein, um eine 
schine wie insbesondere einer Papiermaschine mit einer entsprechende Verbindung rwischen benachbarten, an 
solchen SaugpreBwalze. eine jeweilige Distanzscheibe angrenzenden Kanalen 

Eine aus der US-A-2 91 1 040 bekannte SaugpreBwal- 10 zu schaffen. 

ze der eingangs genannten Art ist mit einem internen GemaB einer zweckmaBigen altemativen Ausfuh- 

Saugkasten versehen. Eine solche innen besaugte Saug- rungsvariante ist das innere Mantelteil mit Umfangsril- 

preBwalze weist u. a. den Nachteil auf, daB die Linien- len versehen und das perforierte auBere Mantelteil auf 

kraft auf maximal etwa 100 bis 150 kN/m begrenzt ist, das innere Mantelteil aufgeschrurapft 

da sich der Walzenmantel und der interne Saugkasten 15 Bei einer weiteren bevorzugten altemativen Ausfuh- 

nichtbeliebig stark durchbiegenkonnen. rungsform ist das gerillte auBere Mantelteil in Form 

Aus der US-A-3 273 492 ist zwar bereits die Verwen- eines Profils auf das innere Walzenteil aufgewickelt 

dung einer Gegenbiegeeinrichtung bekannt. Diese ist Hierbei kann das Profil beispielsweise ein T-Profil, ein 

jedoch relativ sperrig und entsprechend kostenaufwen- I-Profil oder ein abgewandeltes I-Profil sem, bei dem 

dig. 20 sich der auf dem inneren Mantelteil aufsitzende radial 

Ziel der Erfmdung ist es, eine SaugpreBwalze der ein- innere Abschnitt der beiden sich quer zum dazwischen 

gangs genannten Art zu schaffen, die problemlos insbe- liegenden Steg erstreckenden, zueinander parallelen 

sondere auch in Verbindung mit zugeordneten Durch- Abschnitte des I-Profils lediglich einseitig vom Steg we- 

biegungsausgleichswalzen verwendbar und hierbei ins- gerstreckt 

besondere auch zur Erzeugung hoherer PreBdriicke ge- 25 Insbesondere im Fall eines I-Profils oder eines abge- 

eignet ist Zudem soli eine Pressenanordnung mit einer wandelten l-Profils konnen die einzelnen Profilwindun- 

entsprechenden SaugpreBwalze geschaffen werden. gen im radial inneren Bereich angrenzend an das innere 

Beziiglich der SaugpreBwalze wird die Aufgabe erfin- Mantelteil aneinanderstoBen, wahrend im radial auBe- 

dungsgemaB dadurch gelost, daB sie als auBen besaugte ren Bereich zwischen den Profilwindungen Rillen ver- 

Hohlwalze mit einem um einen Kem oder Joch umiau- 30 bleiben. Diese Rillen schaffen die erforderliche Verbin- 

fenden, innenseitig abgestutzten Walzenmantel ausge- dung zu den welter innen liegenden Kanalen, die im 

bildet isL Die erfindungsgemaBe Pressenanordnung ist vorliegenden Fall in erster Lmie durch das jeweilige 

im Anspruch 20 angegeben. , Profil defmiert sind. 

^Aufgrund dieser Ausbildung konnen bei minimalem Von besonderem Vorteil ist, wenn das auBeren Man- 

Aufwand deutlich hohere PreBkrafte erzeugt werden, 35 telteil so perforiert und/oder mit Rillen versehen ist, daB 

wobel der SaugpreBwalze nunmehr insbesondere auch sich in den beiden axialen Randzonen des Walzenman- 

eine oder mehrere SchuhpreBeinheiten zugeordnet tels ein hoherer Unterdruck als in der mittleren Walzen- 

werden konnen, mit denen gegebenenfalls auch eine li- zone ergibt Dadurch kann beispielsweise sichergestellt 

nienkraft von beispielsweise etwa 150 bis 300 kN/m werden, daB die Materialbahnrander in der Bahnhalte- 

erzielbarist 40 zone besser angesaugt werdea 

Bei einer in der Praxis bevorzugten Ausfiihrungsform Der Walzenmantel der SaugpreBwalze ist zumindest 

ist die SaugpreBwalze mit einem auBeren Saugkasten wahrend des Betriebs an seinen Enden vorzugsweise 

versehen, durch den ein im Walzeninneren gelegener radial fixiert. 

Bereich abgesaugt wird. Zur Wasserentfemung aus den Rillen bzw. Bohrun- 

Der Walzenmantel ist vorteilhafterweise ein doppel- 45 gen kann am AuBenumfang des Walzenmantels der 

ter Walzenmantel mit einem perforierten imd/oder mit SaugpreBwalze wenigstens eine einen Unterdruck er- 

Rillen versehenen auBeren Mantelteil und einem eine zeugende Foilleiste angeordnet sein. 

geschlossene Oberflache aufweisenden inneren Mantel- Die erfindungsgemaBe Pressenanordnung umfaBt 

teil, wobei das iimere Mantelteil innenseitig abgestutzt wenigstens eine erfindungsgemaBe SaugpreBwalze, die 

ist Es ist somit insbesondere auch eine hydraulische 50 mit wenigstens einer Gegenflache einen jeweiligen 

innere Abstutzung des inneren Mantelteils mit hydro- PreBspalt bildet, durch den eine zu behandelnde Materi- 

statischer und/oder hydrodynamischer Schmierung albahn gefiihrt wird 

moglich. Aufgrund des perforierten bzw. gerillten auBe- Hierbei kann vorzugsweise wenigstens ein PreBspalt 

ren Mantelteils ergeben sich Kanale, durch die sich der ein in Laufrichtung der Materialbahn verlangerter 

auBen erzeugte Unterdruck bis zu einer oder gegebe- 55 PreBspalt sein. 

nenfalls mehreren Saugzonen fortpflanzt, die beispiels- Vorteilhafterweise ist wenigstens eine Gegenflache 
weise im Bereich eines oder mehrerer PreQspalte und/ durch eine SchuhpreBeinheit gebildet, die ein umlaufen- 
oder emer oder mehrerer Bahnhaltezonen liegen, in de- des PreBband umfaBt, das fiber wenigstens einen hydro- 
nen die um die SaugpreBwalze gefuhne Materialbahn statisch und/oder hydrodynamisch geschmierten, an el- 
an die SaugpreBwalze gehahen wird. Durch die g'ebilde- eo nem Joch abgestutzten PreBschuh gefiihrt und durch 
ten Kanale kann Luft und/oder Wasser abstromen. wenigstens einen solchen PreBschuh gegen die Saug- 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die preSwalze preBbar ist 

SaugpreBwalze selbst eine Durchbiegungsausgleichs- GemaB einer bevorzugten Ausfiihrung kann wenig- 

walze mit einem den Walzenmantel durchsetzenden, stens eine Gegenflache durch eine SchuhpreBwalze mit 

den Kern bildenden Joch, an dem das iiuiere Mantelteil 65 einem flexiblen Walzenmantel als PreBband, einem den 

durch wenigstens ein vorzugsweise hydrostatisch und/ flexiblen Walzenmantel durchsetzenden Joch und we- 

oder hydrodynamisch geschmiertes, beispielsweise hy- nigstens einem nicht konvexen, hydrostatisch und/oder 

draulisch betatigtes Stiitzelement abgestutzt ist hydrodynamisch geschmierten PreBschuh gebildet sein, 
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um mit der SaugpreBwalze einen in Laufrichtung der 
Materialbahn verlangenen PreBspalt zu bilden. 

Grundsatzlich kann auch wenigstens eine Gegenfla- 
che durch eine Durchbiegungsausgleichswalze mit ei- 
nem umlaufenden, vorzugsweise starren Walzenmantel, 
einem den Walzenmantei durchsetzenden Joch und we- 
nigstens einem hydrostatischen und/oder hydrodynami- 
schen Stutzelemem gebildet sein, durch das der Walzen- 
mantei am Joch abgestutzt isL 



und einem eine geschlossene Oberflache 
inneren Mantelteil 20 ausgebildet, wobei das innere 
Mantelteil 20 im vorliegenden Fall durch mehrere, vor- 
zugsweise hydraulisch betatigte, hydrostatisch und/oder 
hydrodynamisch geschmiene Stiitzelemente 22 am Joch 
12 abgestutzt ist 

Die Saugpreflwaize 10 kann somit insbesondere auch 
als Durchbiegungsausgleichswalze ausgebildet seia 
_ _ Hierbei kann das innere Mantelteil 20 des mit wenig- 

In"d^"Unteranspruchen sind weitere vorteilhafte lo stens einer Gegenflache einen jeweiiigen PreBspalt bil- 
Ausfuhrungsvarianten der erfindungsgemaBen Saug- denden Walzenmantels 14 im Bereich jedes PreBspaltes 
preBwalze sowie der erfindungsgemaBen Pressenan- durch jeweils wenigstens em beispielsweise hydrau^ch 
ordnung angegeben. betatigtes, vorzugsweise hydrostatisch und/oder hydro- 

Die Erfmdung wird im folgenden anhand von Ausfuh- dynamisch geschnuertes Stutzelement 22 am Joch 12 
runssbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung 15 abgestutzt sein. „ „ . ^ .„ 

naher erlautert; in dieser zeigen: Im vorUegenden FaU smd zwischen dem auBeren 

Fis. 1 eine schematische geschnittene Teilansicht ei- Mantelteil 18 und dem mneren Mantelteil 20 Distaiiz- 
ner SaugpreBwalze, scheiben 24, 24' angeordnet, die m Richtung der Wal- 

Fi£.2 einen Teilquerschnitt der in Fig.l gezeigten zenachse X emen jeweiligen Abstand d vonemander 
SaugpreBwalze, geschnitten entlang der Linie I der 20 aufweisen, wobei die Abstande d berni dargestellten 
P J Ausfuhrungsbeispiel un wesendichen gleich groB smd. 

Fie' 3 einen Endfaereich des auBeren Mantekeils der Zumindest ein Teil der Distanzscheiben 24, 24' ist mit 
in Fig. 1 gezeigten SaugpreBwalze mit einer altemati- Druckausgleichsoffnungen 26 versehen^ um eme ent- 
ven stimseitigen Abdichtung des Saugkastens, sprechende Verbindung zwischen benachbarten, aii erne 

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines Mantelab- 25 jeweilige Distanzscheibe 26 angrenzenden Kanalen 2S 
schnitts einer weiteren Ausfiihrungsform der SaugpreB- zu schaffen. 
walze mit auf den inneren Mantelteil aufgeschrumpftem 
auBeren Mantelteil, 
Fig. 5 eine schematische Darstellung eines Mantelab- 



Wie in Fig. 2 zu erkennen ist, sind bei einer jeweiligen 
Distanzscheibe 24 sowohl radial innen als auch radial 
auBen solche Druckausgleichsoffnungen 26 vorgesehen. 



schnitts mit gerilltem auBeren Mantelteil, das in Form 30 wobei die radial inneren Druckausgleichsoffnungen ge- 



genuber den radial auBeren m Umfangsrichtung ver- 
setzt sind. Zudem sind im vorliegenden Fall die radial 
inneren Druckausgleichsoffnungen 26 etwas groBer als 
die radial auBeren ausgebildet (vgL Fig. 2). 

Die SaugpreBwalze 10 ist an ihren beiden axialen En- 
den jeweils durch eine Stimwand 30 (nur eine gezeigt) 
verschlossen, die um die Walzenachse X drehbar gela- 
gert ist und mit der das betreffende Ende des doppelten 

^ „ Walzenmantels 14 verbunden ist. Demzufolge kann der 

Ausfiihrungsform einer Vier-Walzen-Pres- 40 doppelte WaJzenmantel 14 um das drehfeste Joch 12 
umlaufen. ■ 

Wie in Fig. 1 zu erkennen ist, ist der linke Kanal 28 
axial einerseits durch eine Distanzscheibe 24 und ande- 
rerseits durch die Stimwand 30 begrenzt. Dasselbe trifft 



eines Profils auf das innere Mantelteil aufgewickelt ist, 
wobei unterschiedliche Profilarten dargestellt sind. 

Fig. 6 eine vereinfachte schematische Teildarstellung 
einer Ausfiihrungsform einer eine SaugpreBwalze um- 
fassenden Vier-Walzen-Pressenanordnung, 

Hg. 7 eine vereinfachte schematische Darstellung ei- 
ner weiteren Ausfiihrungsform einer Vier-Walzen- 
Pressenanordnung, 

Fig. 8 eine vereinfachte schematische Darstellung ei- 



senanordnung. 

Fig. 9 eine vereinfachte schematische Darstellung ei- 
ner weiteren Ausfiihrungsform einer Vier-Walzen-Pres- 
senanordnung, 



Fig. 10 eine vereinfachte schematische Darstellung 45 auf das andere, nicht dargestellte Walzenende zu. Dage- 



einer weiteren Ausfuhrungsform einer Vier-Walzen- 
Pressenanordnung, 

Fig. 1 1 eine vereinfachte schematische Darstellung 
einer Ausfiihningsform einer Zwei-Walzen-Pressenan- 
ordnung und 

Fig. 12 eine vereinfachte schematische Darstellung 
einer weiteren Ausfuhrungsform einer Zwei-Walzen- 
Pressenanordnung. 

In den Fig. 1 und 2 ist eine SaugpreBwalze 10 gezeigt. 



gen smd die mittleren Kanale 28 axial jeweils durch zi 
benachbarte Distanzscheiben 24 begrenzt. 

Das auBere Mantelteil 18 ist so perforiert, daB sich in 
den beiden axialen Randzonen 32 des Walzenmantels 14 
ein hoherer Unterdruck als in der mittleren Walzenzone 
ergibt Entsprechend weist das auBere Mantelteil 18 
beim dargestellten Ausfuhrungsbeispiel in diesen Rand- 
zonen 32 eine hohere Dichte von radialen Bohrungen 34 
als im mittieren Bereich auf (vgL Fig. 1). Zudem ist zwi- 



die in einer weiter unten noch zu beschreibenden Weise 55 schen dem Bereich einer jeweiiigen Randzone 32 und 



mit wenigstens einer Gegenflache einen jeweiligen 
PreBspalt bilden kann, durch den eine zu behandelnde 
Materialbahn wie insbesondere eine Karton- oder Pa- 
pierbahn gefiihrt wird. 

Die SaugpreBwalze 10 ist als auBen besaugte Hohl- 
walze mit einem um einen Kern oder ein Joch 12 umlau- 
fenden, innenseitig abgestutzten Walzenmantei 14 aus- 
gebildet Dabei ist die SaugpreBwalze 10 mit 1 ' 
Beren Saugkasten 16 versehen, durch den in 
nerhalb des AuBenumfangs der SaugpreBwalz 
genen Bereich ein Unterdruck erzeugt wird. 

Hierzu ist der Walzenmantei 14 als doppelter Wal- 
zenmantei mit einem perforierten auBeren Mantelteil 18 



dem mittleren Walzenbereich jeweils eine Distanzschei- 
be 24' ohne Druckausgleichsoffnungen vorgesehen, wo- 
bei zwischen dieser und der Stimwand 30 jeweils noch 
eine axial auBere Distanzscheibe 24 mit solchen Druck- 
ausgleichsoffnungen 26 liegt AuBer den beiden im Be- 
reich der Randzonen 32 liegenden Distanzscheiben 24' 
weisen alle Distanzscheiben 26 Druckausgleichsoffnun- 
gen 26 auf. 

Im vorliegenden Fall sind die Stutzeiemente 22 je- 
lOgele- 65 weils als Zylinder/Kolben-Einheiten ausgebildet. Der 
Walzenmantei 14 ist in der beschriebenen Weise zumin- 
dest wahrend des Betriebs an seinen Enden radial f bciert. 
Der auBere Saugkasten 16 ist an seinen Stirnseiten 
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jewells uber eine beispielsweise aus Filz bestehende zuvor. . ^ 

Umfangsdichtleiste 36 gegenuber dera jeweiligen In beiden Fallen weisen die emzelnen ProfUwindun- 

axialen Ende des Walzenmantels 14 abgedichtet, die ge- gen einen axialen Abstand voneinander auf. 

maB Fig. 1 auf dem AuBenumf ang des Walzenmantels Bei einem weiteren in Fig. 5 gezeigten Ausfiihrungs- 

14 aufsitzt 5 beispiel ist das ProFil ein I-ProfiL Hierbei besitzt em auf 

GetnaB Hg. 3 mit seinen beiden verschiedenen An- dem inneren Mantelteil 20 aufsitzender radial innerer 

sichten a) und b) kann auch eine in eine Umfangsnut 38 Abschnitt 52 von zwei sich quer zum dazwischen liegen- 

des auBeren Mantelteils 18 eingesetzte Umfangsdicht- den Steg 54 erstreckenden, zueinander parallelen Ab- 

leiste 40 oder dergleichen vorgesehen sein, urn eine je- schnitten 52, 56 des I-Profils in Richtung der Walzenach- 

weilige Stirnseite des auBeren Saugkasten 16 gegenuber lo se X (vgl. Fig. 1) gemessen eine groBere Breite als der 

dem Walzenmantel 14 abzudichten. Aufgrund der Um- radial auBere Abschnitt 56. In diesem Fall stoBen die 

fangsnut Oder Rille 38 kann die Dichtung 40 ein stump- einzelnen Profilwindungen mit ihrem breiteren Ab- 

fes Ende haben, auf welchem das Klingenende aufliegt schnitt 52 aneinander. Zwischen den radial auBeren, 

(vgL insbesondere den Fig. 3b)). Dadurch sind auch die schmaleren Abschnitten 56 verbleiben wiederum Rillen 

Ecken gut abgedichtet 15 46, uber die die betreffenden Kanale 28 mit dem Innen- 

Im vorliegenden Fall sind die Distanzscheiben 24 je- raum des Saugkastens 16 verbunden sind. 

weils als Ringscheiben ausgebildet Die gebUdeten Ka- Bei einem weiteren in Fig. 5 dargestellten Ausfuh- 

nale 28 sind somit Ringkanale, die sich in Umfangsrich- rungsbeispiel ist das Profil ein abgewandeltes I-Profil, 

tung um das innere Mantelteil 20 erstrecken. bei dem sich der auf dem inneren Mantelteil 20 aufsit- 

GemaB Hg. 2 sind lediglich im oberen Bereich Stutz- 20 zende radial innere Abschnitt 58 der beiden sich quer 

elemente 22 vorgesehen, die im Bereich eines zu bilden- zum dazwischen liegenden Steg 60 erstreckenden, zu- 

den oberen PreBspaltes wirken, den die SaugpreBwalze einander paraUelen Abschnitte 58, 62 des I-Profils ledig- 

10 mit einer betreffenden Gegenflache bilden kann. lich einseitig vom Steg 60 wegerstreckt Auch hier sto- 

Grundsatzlichistesauchdenkbar.daBdiePreBwalzelO Ben die einzelnen Profilwindungen im radial inneren 

zur Bildung mehrerer PreBspalte mit mehreren Gegen- 25 Bereich wiederum aneinander, wahrend zwischen den 

flachen zusammenwirkt In diesem Fall kann das innere radial auBeren Abschnitten wieder Rillen 46 verbleiben. 

Mantelteil 20 im Bereich jedes PreBspaltes durch je- Im vorUegenden Fall ergeben sich gleichmaBige Ril- 

weils wenigstens ein Stutzelement 22 am Joch 12 abge- lenbreiten. 

stutzt sein, wie dies beispielsweise in Hg. 6 gezeigt isL In Fig. 6 ist in vereinf achter schematischer Darstel- 

GemaB Fig. 1 ist der auBere Saugkasten 16 fiber ei- 30 lung eine Pressenanordnung einer Maschine wie insbe- 

nen AnschluBstutzen 42 mit einer Unterdruckquelle 132 sondere einer Papiermaschine dargestellt Diese Pres- 

verbunden. senanordnung umfaBt eine eine Materialbafan A wie ins- 

Zudem ist in Rg. 2 eine auBen an der SaugpreBwalze besondere eine Karton- oder Papierbahn von einem 

10 anliegende Schaberklinge 82 zu erkennen, die in ei- Sieb 64 ubemehmende SaugpreBwalze 10 mit zugeord- 

ner am Saugkasten 16 befestigten Klingenleiste oder 35 netem, um die SaugpreBwalze 10 gefuhrtem PreBFilz 66 

dergleichen gehaltert ist und durch die der Saugkasten sowie eine mit der SaugpreBwalze 10 einen PreBspalt B 

16 nach auBen abgedichtet wird. bildende, die Materialbahn A von der SaugpreBwalze 10 

Rg. 4 zeigt eine alternative Ausfuhrungsform des ubernehmende zentraie Schuhprefiwalze 68 zur Abga- 

Walzenmantels 14. Danach ist auf ein mit Umfangsrillen be der Materialbahn A an einen sich anschlieBenden 

44 versehenes inneres Mantelteil 20 ein perforiertes au- 40 MaschinenteiL 

Beres Mantelteil 18 aufgeschrumpft. Die Kanale sind im Wie anhand von Rg. 6 zu erkennen ist, liegt die Saug- 

voriiegenden Fall somit durch die groBvolumig vorgese- preBwalze 10 uber den zugeordneten PreBfilz 66 so am 

henen Umfangsrillen 44 des inneren Mantelteils 20 defi- Sieb 64 an, daB sie die Materialbahn A unmittelbar uber- 

niert Ober die radialen Bohrungen 34 des perforierten nimmt. 

auBeren Mantelteils 20 wird wiederum die Verbindung 45 Sowohl der SaugpreBwalze 10 als auch der zentralen 

zwischen diesen Kanalen und dem unter Unterdruck SchuhpreBwalze 68 ist jeweils eine zusatzliche Schuh- 

stehenden Innenraum des Saugkastens 16 geschaff en. preBwalze 70 bzw. 72 zugeordnet, um mit der SaugpreB- 

In Fig. 5 sind vier Ausfuhrungsformen eines altemati- waize 10 bzw. der zentralen SchuhpreBwalze 68 jeweils 

ven w5zenmantelaufbaus gezeigt, bei dem anstelle ei- einen zusatzlichen, in Laufrichtung der Materialbahn A 

nes perforierten auBeren Mantelteils jeweils ein gerill- 30 verlangerten PreBspalt R, S zu bilden. Hierbei ist fiber 

tes auBeres MantelteD 18 In Form eines ProRls auf das jede zusatzliche SchuhpreBwalze 70, 72 wiederum ein 

innere Walzenteil 20 aufgewickelt ist PreBfilz 74, 76 gefuhrt 

Im ersten Fall ist das Profil ein auf dem inneren Man- Das in dieser Hg. 6 dargestellte Ende einer Siebpartie 

teltell 20 aufsitzendes T-ProFil. Hierbei sind die einzel- einer Papiermaschine umfaBt femer Siebwalzen 78, 80, 

nen Profilwindungen in einem solchen axialen Abstand 55 um die das Sieb 64 gefiihrt ist Die SaugpreBwalze 10 

voneinander angeordnet, daB radial auBen jeweils Rillen liegt uber den zugeordneten PreBfilz 66 in dem zwi- 

46 verbleiben, uber die darunter liegenden Kanale 28 schen den beiden Siebwalzen 78, 80 gefiihrten Bereich 

wiederum mit dem Innenraum des auBeren Saugkastens am Sieb 64 an. 

16 verbunden sind. Radial innen sind diese Kanale 28 Die auf dem Sieb 64 gebildete Materialbahn A wird 

durch die AuBenumf angsflache des inneren ^'schlosse- 60 durch den PreBfilz 66 und die SaugpreBwalze 10 vom 

nen Mantelteils 20 begrenzt Die axiale Begrenzung der Sieb 64 abgehoben und darm hintereinander durch die 

Kanale 28 erfolgt durch die Stege 48 der beiden jeweils drei PreBspalte R, B und S gefuhrt Dabei erfolgt im 

benachbarten Profilwindungen bzw. eine jeweilige ersten PreBspalt R zwischen der SaugpreBwalze 10 und 

Stimwand 30 (vgl. Fig. 1 ). der zugeordneten zusatzlichen SchuhpreBwalze 70 eine 

Bei einem weiteren in Fig. 5 gezeigten Ausfuhrungs- ,55 zweiseitige Entwasserung aufgrund der PreBwirkung 

beispiel ist das innere Mantelteil 20 mit Umfangsrillen der SaugpreBwalze 10 bzw. des der zusatzlichen Schuh- 

50 versehen, in die das T-Profil eingesetzt ist Die jewei- preBwalze 70 zugeordneten PreBfllzes 74. Dagegen er- 

ligen Kanale 28 ergeben sich in der gleichen Weise wie folgt im zwischen der SaugpreBwalze 10 und der zentra- 
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len SchuhpreBwaIze 68 gebildeten PreBspalt B lediglich PreBspaltes S, sondera durch den hydrostatisch und/ 

eine einseitige Entwasserung. In beiden PreBspalten R, oder hydrodynamisch geschmierten PreBschuh 94 auch 

B wild die Entwasserung durch die Saugwirkung der im Bereich des mit der SaugpreBwalze 10 gebildeten 

SaugpreBwalze 10 unterstutzt Im zwischen der zentra- PreBspaltes B abgestutzt 

len SchuhpreBwaIze 6« und der dieser zugeordneten 5 Der Walzenmantel 86 der der zentralen ScfauhpreB- 

zusatzlichen SchuhpreBwaIze 72 gebildeten PreBspalt S walze 68 zugeordneten zusatzlichen SchuhpreBwaIze 72 

erfolgt wieder eine einseitige Entwasserung, die durch ist im vorliegenden Fall flexibeL 

den der zusatzlichen SchuhpreBwaIze 72 zugeordneten Der in Fig. 6 zu erkennende, der zusatzlichen Schuh- 

PreBfilz 76 unterstutzt wird. preBwalze 72 zugeordnete, hydrostatisch und/oder hy- 

Beim in Fig. 6 gezeigten Ausftihrungsbeispiel kann 10 drodynamisch geschmierte PreBschuh 92 1st auf seiner 

die SaugpreBwalze 10 einen Aufbau der zuvor beschrie- dem Walzenmantel 86 zugeordneten Seite nicht konvex, 

benen Art besitzen. Sie ist somit insbesondere wieder- im vorliegenden Fall eben ausgebildet. Dasselbe gilt 

um als auSen besaugte Hohlwalze mit eliiem um ein auch fur den der gegenuberiiegenden zentralen Abga- 

Joch 12 umlaufenden doppelten Walzenmantel 14 aus- bepreBwalze 68 zugeordneten hydrostatisch und/oder 

gebildet, dessen inneres MantelteU 20 durch vorzugs- 15 hydrodynamisch geschmierten PreBschuh 92, durch den 

weise hydrostatische undyoder hydrodynamische Stiitz- der flexible Walzenmantel 88 der zentralen SchuhpreB- 

elemente 22 am Joch 12 abgestutzt isL Hierbei sind walze 68 an deren Joch 12 abgestutzt wird. Damit ergibt 

sowohl im Bereich der PreBspaltes R als auch im Be- sich ein in Uufrichtung der Materialbahn A verianger- 

reich des PreBspaltes B jeweUs mehrere Stiitzelemente ter ebener PreBspalt S. 

22 vorgesehen, die im vorliegenden Fall jeweils als hy- 20 Dagegen ist der auf der gegenuberiiegenden Seite des 

drauiisch betatigte Zyiinder/Kolben-Enheiten ausgebil- Jochs 12 der zentralen SchuhpreBwaIze 58 angeordnete 

detsind. PreBschuh 94 mit einer vorzugsweise konkaven An- 

Zwischen dem auBeren Mantelteil 18 und dem inne- preBflache versehen, durch die der flexible Walzenman- 

ren Mantelteil 20 der SaugpreBwalze 10 konnen bei- tel 88 gegen den im vorUegenden Fall vorzugsweise 

spielsweise wiederum Distanzscheiben 24, 24' vorgese- 25 relativ starren doppelten Walzenmantel 14 der Saug- 

hen sein, wie dies in Fig. ! im einzelnen dargestellt ist preBwalze 10 gepreBt wird. Auch hier wird jedoch ein m 

Gnindsatziich ist jedoch auch hier ein solcher Mante- Laufrichtung der Materialbahn A verlangerter PreB- 

laufbau denkbar, bei dem auf ein mit Umfangsrillen ver- spalt B gebildet 

sehenes inneres Mantelteil ein perforiertes auBeres Auch die der SaugpreBwalze 10 zugeordnete zusatzli- 

Mantelteil aufgeschrumpft ist, wie dies beispielsweise in 30 che SchuhpreBwaIze 70 umfaBt wiederum einen flexi- 

Fig. 4 dargestellt ist Zudem ist beispielsweise auch die blen Walzenmantel 84, ein den flexiblen Walzenmantel 

Verwendung eines Walzenmantels moglich, bei dem in 84 durchsetzendes Joch 12 und wenigstens einen nicht 

der in Fig. 5 dargesteilten Weise ein gerilltes auBeres konvexen, hydrostatisch und/oder_ hydrodynamisch ge- 

Mantelteil in Form eines Profils auf das innere Walzent- schmierten PreBschuh 90. Im yoriiegenden Fall besitzt 

eil aufgewickelt ist 35 dieser 90 PreBschuh eine konkave AnpreBflache. Diese 

Die SaugpreBwalze 10 kann somit insbesondere als erstreckt sich iiber einen groBeren Teil des Umfangs der 

Durchbiegungsausgleichswalze mit einem umlaufenden SaugpreBwalze 10 als die konkave AnpreBflache des 

doppelten Walzenmantel 14. einem den Walzenmantel PreBschuhes 94. Zwischen der SaugpreBwalze 10 und 

durchsetzenden Joch und wenigstens einem hydrosta- der dieser zugeordneten zusatzlichen SchuhpreBwaIze 

tisch und/oder hydrodynamisch geschmierten Stiitzele- 40 70 wird somit ein in Laufrichtung der Materialbahn A 

ment 22 ausgebildet sein, durch das das innere Mantel- verlangerter PreBspalt R gebildet 

teil20am Joch 12 abgestutzt ist Insbesondere die der zentralen SchuhpreBwaIze 68 

Der Unterdruck pflanzt sich von dem Saugkasten 16 zugeordnete zusatdiche PreBwalze 72 kann auch mit 

zu den Saugzonen im Bereich der PreBspalte R, B und in einem Walzenmantel versehen sein, der Ausnehraungen 

eine Bahnhaltezone fort in der die Materialbahn A zwi- 45 zur Aufnahme von PreBwasser besitzt Diese Ausneh- 

schen den beiden PreBspalten R, B an der SaugpreBwal- mungen kSnnen beispielsweise in Form von Umfangs- 

ze 1 0 gehalten wird. rillen und/oder Sackbohrungen vorgesehen sein. 

Zwischen den beiden axialen Enden der SaugpreB- Die Joche 12 der SchuhpreBwalzen sind zumindest 

walze 10 erfolgt die Abdichtung des Saugkastens 16 wahrend des Betriebs vorzugsweise feststehend. Zudem 

nach auBen durch am auBeren Mantelteil 18 anliegende 50 kann insbesondere die zentrale SchuhpreBwaIze 68 mit 

Schaberklingen 82, die beispielsweise wiederum in am einem Walzenmantel 88 versehen sein, der zumindest 

Saugkasten 16 befestigten Klingenleisten oder derglei- wahrend des Betriebs an seinen Enden radial fixiert ist 

chen gehaltert sind. GemaB Fig. 6 liegen die SaugpreBwalze 10, die zen- 

Beim in Fig. 6 dargesteilten Ausfuhrungsbeispiel sind trale SchuhpreBwaIze 68 sowie die dieser zugeordnete 

die beiden zusatzlichen PreBspalte R und S in Laufrich- 55 zusatzliche SchuhpreBwaIze 72 auf einer Geraden, die 

tung der Materialbahn A verlangert Dasselbe gilt im mit der Vertikalen einen Winkel einschlieBt der im vor- 

vorliegenden Fall auch fur den PreBspalt B zwischen der iiegenden Fall beispielsweise etwa 45° faetragt Die der 

SaugpreBwalze 10 und der zentralen SchupreBwalze 68. SaugpreBwalze 10 zugeordnete zusatzliche SchuhpreB- 

Hierbei umfassen sowohl die beiden zusatzlichen walze 70 ist rechts unterhalb der SaugpreBwalze 10 an- 

SchuhpreBwalzen 70, 72 als auch die zentrale Schuh- eo geordnet Die durch die Achsen dieser beiden Walzen 

preBwalze 68 jeweils einen umlaufenden flexiblen Wal- verlaufende Gerade bildet mit der durch die SaugpreB- 

zenmantel 84, 86, 88, ein den Walzenmantel 84, 86, 88 walze 10, die AbgabepreBwalze 68 und die dieser zuge- 

durchsetzendes Joch 12 und wenigstens einen hydrosta- ordnete zusatzliche SchuhpreBwaIze 72 verlaufenden 

tisch und/oder hydrodynamisch geschmierten PreB- Geraden einen sturapfen Winkel. 

schuh 90, 92, 94, durch den der betreffendeWalzenman- 65 Die der zentralen SchuhpreBwaIze 68 zugeordnete 

tel 84, 86, 88 im jeweiligen PreBspaltbereich am Joch 12 zusatzliche SchuhpreBwaIze 72 kann beispielsweise 

abgestutzt ist Der Walzenmantel 88 der zentralen auch direkt oberhalb der zentralen SchuhpreBwaIze 68 

SchuhpreBwaIze 68 ist somit nicht nur im Bereich des angeordnet sein, so daB die sich durch die Achsen dieser 
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beiden Walzen erstreckende Gerade in Vertikalrich- 
tung verlauft 

Fig. 7 zeigt eine ahnliche Pressenanordnung wie die 
in Fig. 6 gezeigte, so daB im folgenden lediglich auf die 
Unterschiede gegenuber der in Rg.6 dargestellten 
Pressenanordnung eingegangen wird. 
■ So ist gemaB Fig. 7 der PreBfilz 66 uber eine zusatzli- 
che Abnahmesaugwalze 96 gefuhrt, in deren Bereich die 
Materialbahn A vom Sieb 64 abgenommen wird. Zudem 



reich ist der Saugkasten 16 durch eine am Walzenman- 
tel 14 der SaugpreBwalze 10 anliegende Schaberklinge 
82 abgedichtet 
Bei der in Fig. 10 gezeigten weiteren Vier-Walzen- 
; Pressenanordnung nimmt der flexible PreBmantel einer 
SchuhpreBwalze 110 die zu entwassemde Materialbahn 
A in einer ersten PreBstelle 112 direkt vom Sieb 64 ab. 
Die Materialbahn A lauft dann zusammen mit dem 
PreBmantel 108 durch eine zweite, als befilzter und ver- 



ist die zentrale PreBwalze als normale Durchbiegungs- lo langerter PreBspalt 114 ausgebildete PreBstelle. Danach 



einstell- oder Durchbiegungsausgleichswalze 69 ausge- 
bildet, die einen umlaufendeo, vorzugsweise starren 
Walzenmantel 89, ein den Walzenmantel 89 durchset- 
zendes Joch 12 und wenigstens ein hydrostatisches und/ 



lauft die Materialbahn A durch einen dritten PreBspalt 
116, wo sie von der glatten Mantelflache des PreBman- 
tels 108 auf die glatte Mantelflache einer PreBwalze 118 
iiberwechselt Mit dieser lauft die Materialbahn A dann 



Oder hydrodynamisches, d.h. hydrostatisch und/oder is durch eine wiederum als befilzter und veriangerter 
hydrodynamisch geschmiertes Stutzelement 93 umfaBt, '^--i'-"'* — ,^»r,» P.„nc.„ii- H;„t.r Hi., 
durch das der Walzenmantel 89 an einem Joch 12 abge- 
stutzt ist Im vorliegenden Fall ist diese Durchbiegungs- 
ausgleichswalze 69 lediglich im Bereich des PreSspaltes 
S mit Stutzelementen 93 versehen. Die mit einem ge- m 
genuberliegenden PreBschuh 92 versehene SchuhpreB- 
walze 72 ist vertikal uber der zentralen Durchbiegungs- 
ausgleichswalze 69 angeordneL Es ergibt sich somit eine 
vertikale Wirkungsebene fur die Stutzelemente 93 der 
Durchbiegungsausgleichswalze 69 und den PreBschuh 25 
92 der SchuhpreBwalze 72. 

Die SaugpreBwalze 10 ist lediglich noch im Bereich 
des PreBspaltes R mit Stutzelementen 22 versehen, wo- 



PreBspalt 120 ausgebDdete vierte PreBstelle. Hinter die- 
sem PreBspalt 120 folgt die Materialbahn A der PreB- 
walze 118 noch bis zu einer Abnahmestelle. 

Hierbei ist die SaugpreBwalze 10 zur Bildung des 
PreBspaltes 114 unmittelbar unterhalb der SchuhpreB- 
walze 110 im Unterfilz 126 angeordneL Der schrag 
rechts unterhalb der SaugpreBwalze 10 angeordnete 
Saugkasten 16 ist in der dargestellten Weise wiedenun 
mit einer Unterdruckquelle 132 verbunden. 

Der SchuhpreBwalze 110 ist im Bereich zwischen den 
PreBspaken 114 und 116 ein Dampfljlaskasten 122 zuge- 
ordnet. 

Die SaugpreBwalze 10 kann wiederum so aufgebaut 



bei sich der Unterdruck von dem Saugkasten 16 zur seia wie dies zuvor beispielsweise beschrieben wurde. 
Saugzone im Bereich des PreBspaltes R und, wie auch 30 Im vorliegenden Fall besitzt sie lediglich im Bereich des 



bei dem in Fig. 6 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel, in erne 
Bahnhaltezone 98 fortpflanzt, in der die Materialbahn A 
zwischen den beiden PreBspalten R und B an der Saug- 
preBwalze 1 0 gehalten wird. 

Die in Fig. 8 gezeigte Pressenanordnung unterschei- 
det sich von der gemaB der Rg. 7 im wesentlichen da- 
durch, daB die SaugpreBwalze 10 und die Durchbie- 
gungsausgleichswalze 69 auseinandergezogen, d. h. im 
Abstand voneinander angeordnetsind. 

Die Abdichtung des Saugkastens 16 nach auBen er- 
folgt durch Dichtleisten 100, von denen eine in Laufrich- 
tung der Materialbahn A vor dem PreBspalt R am um 
die SaugpreBwalze 10 gefuhrten PreBfilz 66 anliegt, 
wahrend eine weitere in Laufrichtung der Materialbahn 



PreBspaltes 114 Stutzelemente 22. 

Im ubrigen kann der Aufbau dieser Pressenanord- 
nung so sein, wie er in der DE 43 01 750 AI beschrieben 

35 Fig. 1 1 zeigt eine Zwei-Walzen-Pressenanordnung, 
bei der die SaugpreBwalze 10 direkt unterhalb einer 
SchuhpreBeinheit 124. im vorliegenden Fail wieder ei- 
ner SchuhpreBwalze, angeordnet ist Um die SaugpreB- 
walze 10 ist ein Unterfilz 126 gefuhrt, mit dem die Mate- 
40 rialbahn A in den zwischen der SaugpreBwalze 10 und 
der SchuhpreBeinheit 124 gebildeten PreBspalt R ge- 
fuhrt wird. Bei dieser Ausfuhrungsform umfaBt die 
SaugpreBwalze 10 ebenso wie bei den in den Fig. 7 bis 
10 gezeigten Ausfuhrungsbeispielen lediglich im Be- 



A hmter der SaugpreBwalze 10 an diesem PreBfilz 66 45 reich eines PreBspaltes Stutzelemente 22, durch die das 
anliegt Eine solche Anlage beider Dichtleisten 100 an >' . j-- -> >— "'-1 ••1 

dem PreBfilz 66 ist moglich, wenn die Materialbahn A 
hinreichend luftdicht ist In diesem Fall entfallen am 
Mantel der SaugpreBwalze 10 anliegende Klingen. 
Der zentralen PreBwalze 68 kann eine zusatzliche 50 dieser SchuhpreBeinheit 124 gegen die SaugpreBwalze 



innere Manteltetl 20 des doppelten Walzenmantels 14 
am Joch 12 abgestutzt ist 

Die SchuhpreBeinheit 124 umfaBt wiederum wenig- 
stens einen PreBschuh 90, durch den der PreBmantel 



PreBwalze 102 zugeordnet sein, etwa in der Art, wie dies 
aus der DE 41 40 879 bekannt ist 

Die in Fig. 9 dargestellte Pressenanordnung unter- 
scheidet sich von der der Fig. 8 .im wesentlichen da- 
durch, daS anstelle der einen schlauchformigen PreB- 
oder Walzenmantel 84 aufweisenden SchuhpreBeinheit 
70 eine SchuhpreBeinheit 70' mit einem PreSband 104 
vorgesehen ist, das auBerhalb des Spaltbereichs nicht 
mehr allgemein kreiszylindrisch und in Bahnlaufrich- 
tung vor und hinter dem PreBspak R jeweils um eine 
Leitwalze 134 gefuhrt ist, wobei dieses PreBband 104 in 
einem Bereich zwischen beiden Leitwalzen 134 vom 
PreBschuh 90 beaufschlagt und gegen die SaugpreBwal- 
ze 10 gepreBt wird. Wie in Fig. 9 zu erkennen ist, wird 



durch dieses PreBband 104 der offene Bereich 106 zwi- 55 rungen angeordne 



10 preBbar ist Im vorliegenden Fall liegt die Wirkungs- 
richtung der Stutzelemente 22 und des PreBschuhes 90 
in einer durch die Achsen der SaugpreBwalze 10 und der 
SchuhpreBeinheit 124 verlaufenden Vertikalebene. 
i Die Abdichtung des der SaugpreBwalze 10 zugeord- 
neten Saugkastens 16 nach auBen erfolgt durch zwei am 
Walzenmantel der SaugpreBwalze 10 anliegende 
Schaberkiingen 82 Wie anhand von Fig. 1 1 zu erkennen 
ist, ragen diese Schaberkiingen 82 wek in den jeweiligen 
) zwischen der SaugpreBwalze 10 und dem Unterfilz 126 
gebildeten Zwickel hinein. ■ 

Am AuBenumfang des Walzenmantels der SaugpreB- 
walze 10 ist eine einen Unterdruck erzeugende Foillei- 
e 128 zur Wasserentfemung aus den Rillen bzw. Boh- 



schen einer in Bahnlaufrichtung vor dem PreBspalt 
angeordneten Dichtleiste 100 und dem Walzenmantel 
14 der SaugpreBwalze 10 geschlossen. Im oberen Be- 



In Fig. 12 ist eine weitere Zwei-Walzen-Pressenan- 
ordnung gezeigt, die sich von der der Fig. 1 1 im wesent- 
lichen dadurch unterscheidet, daB die SaugpreBwalze 10 
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nunmehr direkt oberhalb der SchuhpreBeinheit 124 an- 36 Filzdichtung 

geordnet ist und die Abdichtung des Saugkastens 16 38 Umfangsnut 

einerseits durch eine Dichtleiste 100 und andereneits 40 Dichtungsscheibe 

durcheineSchaberklinge82erfolgt 42 AnscUuBstutzen 

Die Dichtleiste 100' ist in Bahnlaufrichtung vor dem 5 44 Umfangsrillen 

zwischen der SaugpreOwalze 10 und der SciiuhpreCein- 46 Rillen 

heit 124 gebildeten PreBspalt R angeordnet Abwei- 48 Stage 

chend von der in Fig. 8 dargestellten Ausfiihrung liegt 50 Umfangsrillen 

diese Dichtleiste 100' sowohl an einem urn die Saug- 52 radial innerer Abschnitt 

preSwalze 10 gefuhiten Oberfilz 130 als auch am Man- 10 54 Steg 

tel der SaugpreBwalze 10 an. Somit wird durch den 56 radial auBerer Abschnitt 

verbleibenden offenen Bereich 106 weniger Falschluft 58 radial innerer Abschnitt 

angesaugt Ein solcher offener Bereich 106 zwischen der 60 Steg 

Dichtleiste 100 und dem PreBspalt R ist insbesondere 62 radial auBerer Abschnitt 

dannmoglichist,wenndieMaterialbahnAabdichtet 15 64Sieb 

In Bahnlaufrichtung hinter dem PreBspalt R ist der 66 PreBfiiz 

Saugkasten 16 durch eine am Walzenmantel der Saug- 68 SchuhpreBwalze 

preBwalze 10 anliegende Schaberklinge 82 nach auBen 69 Durdibiegungsausgleichswalze 

abgedichtet Diese Schaberklinge 82 ragt wiederum 70 zusatzliche SchuhpreBwalze 

weit in den zwischen dem Unterfilz 130 und der Saug- 20 70' SchuhpreBeinheit 

preBwalze 1 0 gebildeten ZwickeL , 72 zusatzliche SchuhpreBwalze 

Auch m diesem Fall umfaBt die SaugpreBwalze 10 74 PreBfiiz 

lediglich im Bereich eines PreBspaltes R wenigstens ein ' 76 PreBfiiz 

Stutzelement22. 78Siebwalze 

Der doppelte Walzenmantel der SaugpreBwalze 10 2s 80 Siebwalze 

kann wie bei den vorhergehenden Fallen einen perf o- 82 Schaberklingen 

rierlen oder mit Rillen versehenen auBeren Mantelteil 84 Walzenmantel 

umf assen. Das innere Mantelteil ist stets geschlossen, so 86 Walzenmantel 

daS die innere Abstutzung des inneren Mantelteils pro- 88 Walzenmantel 

blemlos insbesondere auch durch hydraulisch betatigte, 30 89 Walzenmantel 

hydrostatisch und/oder hydrodynamisch geschmierte 90 PreBschuh 

Stutzelemente moglich ist Zwischen dem auBeren Man- 92 PreBschuh 

telteil und dem inneren Manteheil konnen wiederum 93 Stutzelement 

Distanzscheiben oder dergleichen vorgesehen sein. Es 94 PreBschuh 

ist jedoch auch moglich, daB das innere Mantelteil mit 35 96 Abnahmesaugwalze 

Umfangsrillen versehen und ein perforiertes auBeres 98 Bahnhaltezone 

Mantelteil auf das innere Mantelteil aufgeschrumpft ist. 100 Dichtleiste 

Das geriUte auBere Mantelteil kann wiederum beispiels- 1 00' Dichtleiste 

weise in Form eines Profils auf das innere Walzenteil 102 PreBwalze 

aufgewickelt sein. Hierbei kann beispielsweise wieder- 40 104PreBband 

um ein T-Profil, ein I-Profil oder ein abgewandeltes 106 offener Bereich 

I-Profi3 vorgesehen sein. 108 PreBmantel 

Die beschriebene SaugpreBwalze ist somit problem- 110 SchuhpreBwalze 

los insbesondere auch in Verbindung mit wenigstens 1 12 PreBstelle 

einer zugeordneten SchuhpreBwalze verwendbar und 45 114 PreBspalt 

hierbei insbesondere auch zur Erzeugung hoherer PreB- 1 1 6 PreBspalt 

krafte geeignet, wie sie in einem verlangerten PreBspalt 1 18 PreBwalze 

(=Bre:t-Nip) ublich sind. Jedoch ist die erfindungsge- 120 PreBspalt 

maBe SaugpreBwalze (die eine Durchbiegungseinstell- 122 Dampfblaskasten 

waize ist) auch in Verbindimg mit einer zweiten Durch- 50 124 SchuhpreBeinheit 

biegungseinstellwalze anwendbar. 126 Unterfilz 

128 Foilleiste 

Bezugszeichenliste 130 Oberfilz 

132 Unterdruckquelle 

10 SaugpreBwalze 55 134 Leitwalzen 

12 Joch A Materialbahn 

14 Walzenmantel B PreBspalt 

16 Saugkasten R PreBspalt 

18 auBeres Mantelteil S PreBspalt 

20 inneres Mantelteil so xWalzenachse 

22 Stiitzelemente d Abstand 
24 Distanzscheiben 

24' Distanzscheiben Patentanspruche 
26 Druckausgleichsoffnungen 

28 Kanale 65 1. SaugpreBwalze (10) zur Behandlung einer Mate- 

30 Stirnwand ' rialbahn (A) wie insbesondere emer Karton- oder 

32 Randzone Papierbahn in wenigstens einem mit einer jeweili- 

34 Bohrungen gen Gegenflache gebildeten PreBspalt (R, B, 1 14), 
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dadurch gekennzeichnet, daB sie ak auBen be- 
saugte Hohlwalze mit einem um einen Kem (12) 
umlaufenden, innenseitig abgestutzten Walzen- 
mantel (14) ausgebildet ist 

2. SaugpreSwalze nach Anspruch 1, dadurch ge- 5 
kennzeichnet, daB sie mit einem auBeren Saugka- 
sten (16) versehen ist, durch den ein im Waizeninne- 
ren gelegener Bereich abgesaugt wird. 

3. SaugpreBwalze nacti Ansprucli 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Waizenmantel (14) ein 10 
doppeiter Waizenmantel mit einem perforienen 
und/oder mit Rillen (46) versehenen auBeren Man- 
telteil (18) und einem eine geschlossene Oberflache 
aufweisenden inneren Mantelteil (20) ist und daB 
das innere Mantelteil (20) innenseitig abgestutzt ist 15 

4. SaugpreBwalze nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine 
Durchbiegungsausgleichswalze mit einem den 
Waizenmantel (14) durchsetzenden, den Kem bil- 
denden Joch (12) ist, an dem das innere Mantelteil 20 
(20) durch wenigstens ein vorzugsweise hydrosta- 
tisches undyoder hydrodynamisches Stutzelement 
(22) abgestutzt ist 

5. SaugpreBwalze nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das innere Mantelteil (20) des 25 
mit wenigstens einer Gegenflache einen jeweiligen 
PreBspalt (R, B, 114) bildenden Walzenmantels (14) 
im Bereich jedes PreBspaltes (R, B, 114) durch je- 
weils wenigstens ein vorzugsweise hydrostatisches 
und/oder hydrodynamisches Stiitzelement (22) am 20 
Joch (12) abgestutzt ist 

6. SaugpreBwalze nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
dem auBeren Mantelteil (18) und dem inneren Man- 
telteil (20) Distanzscheiben (24, 24') angeordnet 35 
sind, die in Richtung der Walzenachse (X) einen 
jeweiligen Abstand (d) voneinander aufweisen. 

7. SaugpreBwalze nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zumin- 
dest ein Teil der Distanzscheiben (24, 24') mit ao 
Druckausgleichsoffnungen (26) versehen ist, um ei- 
ne entsprechende Verbindung zwischen benach- 
barten, an eine jeweilige Distanzscheibe (24) an- 
grenzenden Kanalen (28) zu schaff en. 

8. SaugpreBwalze nach einem der Anspruche 1 bis « 
5, dadurch gekennzeichnet, daB das innere Mantel- . 
teil (20) mit Umfangsrillen (44) versehen ist und daB 
das perforierte auBere Mantelteil (18) auf das inne- 
re Mantelteil (20) aufgeschrumpft ist 

9. SaugpreBwalze nach einem der Anspruche 1 bis 50 
8, dadurch gekennzeichnet, daB das gerillte auBere 
Mantelteil (18) in Form eines Profils auf das innere 
Walzenteil (20) aufgewickelt ist 

10. SaugpreBwalze nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Profil ein T-ProRl ist 55 

11. SaugpreBwalze nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das T-Profil auf dem inneren 
Mantelteil (20) aufsitzt 

12. SaugpreBwalze nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das innere Mantelteil (20) mit so 
Umfangsrillen (50) versehen ist, in die das T-Profil 
eingesetzt ist 

13. SaugpreBwalze nach einem der Anspruche 9 bis 
12, dadurch gekennzeichnet, daB die einzelnen Pro- 
filwindungen einen axialen Abstand voneinander es 
aufweisen. 

14. SaugpreBwalze nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Profil em I-Profils ist 




15. SaugpreBwalze nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS ein auf dem inneren Mantelteil 
(20) aufsitzender radial innerer Abschnitt (52) von 
zwei sich quer zum dazwischenliegenden Steg (54) 
erstreckenden, zueinander parallelen Abschnitten 
(52, 56) des I-Profils in Richtung der Walzenachse 
(X) gemessen eine groBere Breite besitzt als der 
radial auBere Abschnitt (56), wobei die einzelnen 
Profilwindungen mit ihrem breiteren Abschnitt (52) 
vorzugsweise aneinanderstoBen. 

16. SaugpreBwalze nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Profil ein abgewandeltes 
I-Profil ist, bei dem sich der auf dem inneren Man- 
telteil (20) aufsitzende radial innere Abschnitt (58) 
der beiden sich quer zum dazwischenliegenden 

- Steg (60) erstreckenden, zueinander parallelen Ab- 
scfanitte (58. 62) des I-Profils lediglich einseitig vom 
Steg (60) wegerstreckt wobei die einzelnen Profil- 
windungen im radial inneren Bereich vorzugsweise 
aneinanderstoBen und zwischen den radial auBeren 
Abschnitten Rillen (46) verbleiben. 

17. SaugpreBwalze nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
auBere Mantelteil (18) so perforiert und/oder mit 
Rillen (46) versehenen ist, daB sich in den beiden 
axialen Randzonen (32) des Walzenmantels (14) ein 
hoherer Unterdruck als in der mittleren Walzenzo- 
ne ergibt 

18. SaugpreBwalze nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Waizenmantel (14) wahrend des Betriebs an seinen 
Enden radial fixiert ist 

19. SaugpreBwalze nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB am 
AuBenumfang des Walzenmantels (14) wenigstens 
eine einen Unterdruck erzeugende Foilleiste (128) 
zur Wasserentfemung aus den Rillen bzw. Bohrun- 
gen angeordnet ist 

20. Pressenanordnung einer Maschine wie insbe- 
sondere einer Papiermaschine mit einer SaugpreB- 
walze (10) gemaB einem der vorhergehenden An- 
spriiche, die mit wenigstens einer Gegenflache ei- 
nen jeweiligen PreBspalt (R, B, 114) bildet, durch 
den eine zu behandelnde Materialbahn (A) gefiihrt 
wird. 

21. Pressenanordnung nach Anspruch 20, dadurch 
gekennzeichnet daB wenigstens ein PreBspalt (R, 
B, 114) ein in Lauf richtung der Materialbahn (A) 
veriangerter PreBspalt ist 

22. Pressenanordnung nach Anspruch 20 oder 21, 
dadurch gekennzeichnet daB wenigstens eine Ge- 
genflache durch eine SchuhpreBeinheit (68, 70, 70', 
110, 124) gebildet ist, die ein umlaufendes PreBband 
(84, 88, 104) umfaBt, das iiber wenigstens einen hy- 
drostatisch und/oder hydrodynamisch geschmier- 
ten, an einem Joch (12) abgestutzten PreBschuh (90, 
92, 94) gefiihrt und durch wenigstens einen solchen 
PreBschuh (90, 94) gegen die SaugpreBwalze (10) 
preBbar ist 

23. Pressenanordnung nach Anspruch 22, dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens eine Gegenflache 
durch eine SchuhpreBwalze (68, 70, 110, 124) mit 
einem flexiblen Waizenmantel (84,88, 108) als PreB- 
band, einem den flexiblen Waizenmantel (84, 88, 
108) durchsetzenden Joch (12) und wenigstens ei- 
nem nicht konvexen, hydrostatisch und/oder hy- 
drodynamisch geschmierten PreBschuh (90, 94) ge- 
bildet ist. um mit der SaugpreBwalze (10) einen in 
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Laufrichtung der Materialbahn verlaiigerten PreB- 
spalt(R,B,114)zubilden. 

24. Pressenanordnung nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens eine Gegenflache durch, eine Durchbie- s 
gungsausgleichswalze (69) mit einem umlaufenden, 
vorzugsweise starren Wakenmantel (89), einem 
den Walzenmantel (89) durchsetzenden Joch (12) 
und wenigstens einem hydrostatischen und/oder 
hydrodynamischen StQtzelement (93) gebildet ist, lo 
durch das der Walzenmantel (89) am Joch (12) ab- 
gestiitztist. 

25. Pressenanordnung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das PreBband bzw. der Walzenmantel (84, 88, 104) 15 
wenigstens einer der SaugpreBwalze (10) zugeord- 
neten SchuhpreBeinheit (68, 70, 70', 110, 124) oder 
Durchbiegungsausgleichswalze mit Ausnehmun- 
gen zur Aufnafame von PreBwasser im betreffen- 
den PreBspalt (R, B, 1 14) versehen ist 20 

26. Pressenanordnung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens eine der SaugpreBwalze (10) zugeord- 
nete Durchbiegungsausgleichswalze (69) mit radial 
verschiebbarem Walzenmantel (89) ausgebildet ist 25 

27. Pressenanordnung nach einem der Anspriiche 1 
bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB der Walzen- 
mantel (89) wenigstens einer der SaugpreBwalze 
(10) zugeordneten Durchbiegungsausgleichswalze 
(69) wahrend des Betriebs an seinen Enden radial 30 
fixiert ist 

28. Pressenanordnung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB 
um die SaugpreBwalze (10) ein PreBfilz (66, 126, 
130) gefuhrt ist 35 

29. Pressenanordnung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekeimzeichnet, daB 
um wenigstens eine der SaugpreBwalze (10) zuge- 
ordnete SchuhpreBeinheit (70, 70') oder Durchbie- 
gungsausgleichswalze ein PreBfilz (74) gefuhrt ist 40 

30. Pressenanordnung nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet daB 
der SaugpreBwalze (10) eine die Materialbahn (A) 
ubernehmende SchuhpreBwalze (68) oder Durch- 
biegungsausgleichswalze (69) zur Abgabe der Ma- 45 
terialbahn (A) an einen sich anschlieBenden Teil der 
Maschine und zusatzlich wenigstens eine Schuh- 
preBeinheit (70, 70') zugeordnet ist und daB uber 
jede zusatziiche SchuhpreBeinheit (70) em PreBfilz 
(74) gefuhrt ist wobei wenigstens einer der gebilde- 50 
ten zusatzlichen PreBspalte (R) ein in Laufrichtung 
der Materialbahn (A) verlangerter PreBspalt 1st 

31. Pressenanordnung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB 
zur Abdichtung des Saugkastens (16) nach auBen 55 
wenigstens eine am Walzenmantel (-14) der Saug- 
preBwalze (10) anliegende Schaberklinge (82) vor- 
gesehen ist 

32. Pressenanordnung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB eo 
zur Abdichtung des Saugkastens (16) nach auBen 
wenigstens eine Dichtleiste (100) vorgesehen ist 
die an einem um die SaugpreBwalze gefuhrten 
PreBfilz (66) anliegt 
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